КАРТА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СВАРКИ
КОНТРОЛЬНОГО СВАРНОГО СОЕДИНЕНИЯ (КСС)
ПРИ АТТЕСТАЦИИ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
Характеристики процесса
Тип 
	№ п/п
	Наименование
	Обозначения (показатели)

	1.
	Нормативный документ
	

	2.
	Способ сварки
	

	3.
	Основной материал (марка)
	

	4.
	Основной материал (группа)
	

	5.
	Сварочные материалы
	

	6.
	Толщина свариваемых деталей
	

	7.
	Диаметр деталей в зоне сварки
	

	8.
	Тип шва
	

	9.
	Тип соединения
	

	10.
	Вид шва соединения
	

	11.
	Форма подготовки кромок
	

	12.
	Положение при сварке
	

	13.
	Вид покрытия электродов
	

	14.
	Режимы подогрева
	

	15.
	Режимы термообработки
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Сварочное оборудование (тип): ____________________________________________________

_________________________________________________________________________________
Метод подготовки и очистки: _________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Требования к прихватке: ___________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Параметры процесса сварки КСС
	Номер слоя
(валика)
	Диаметр электрода, мм
	Род и полярность тока
	Сварочный ток,
А
	Напряжение дуги, В

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Технологические требования к сварке: _____________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Дополнительные требования: _____________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Требования к контролю качества КСС
	Метод контроля, вид испытаний
	НД на методику контроля
	НД на оценку качества
	Объем контроля (%, количество образцов)

	Визуальный
	
	
	

	Место сварки КСС
	

	Дата сварки
	
	

	Ф.И.О., роспись сварщика
	
	

	№ удостоверения
	
	


Соответствие содержания настоящей карты технологического процесса требованиям, изложенным в технологии представленной на аттестацию, (ПТД по сварке) и выполнение подготовки и сварки КСС в соответствии с требованиями НД и данным, указанными выше подтверждаем:
Руководитель АЦСО-87: Штенников В,С,
Представитель организации-заявителя: 
Приложения:
1. «Свидетельство НАКС» на сварочные материалы_________________________________
_____________________________________________________________________________
2.    Сертификат на основной материал: ______________________________________________
