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1. обцпс свщеп{я осва!щ!.о
ив..о3 п6р и3! 

'оэ!ч1.2дпаромон*' 25'12.1954
1.з мФра6оты (ная!епо!аяи9 ФрФ'телефок лрслпрпп'тпя) ооо(промсФой'']94000

' . !оронс*' ул. дорожя3я 1.!. гсл. (473) 123_45_!5
1 4 ста* ра6Фы по сварке 20 'ст|.' кмлпФйкдцпоппппй РФряд 6
1.6 номер л]!о!цион|ого удос1овсрон'я' срок фФйств'я
улопошрспяо]т!мР"17Ац']''2з45п 15.09'2010 п' срокд0пФпядо 15.09.2012.
1.7 номеР пршкол3 апест1цпи протохол л1 мР_! 7Ац_|_|2345 от ]!09.2о!0 п

2. з9являомя я к прФ'ел ! ю о6л!Фь рас про.тр, пепп пя ,пепц ия

уФропотв оп&!ь]х производст8оппп!х обмпо'
кФ!'ьпос о6ору!о30пп'о (п' 2 тпуболровщь' п1р, ! Фрячсй в
п9Р болсе 0'07 мп1 

' 
мпёр'тур0й 0одь! соыще 1150о' газово.0боруломя{е {п'|

трубопро0Фъ' сцспм вяутро'поФ пзосл!6*'вя! п.2 |ируя
срФпсФ ! высокого д!влФ'пя ФльпыФ
2.2 спо.об с!аркпп (вапл.вки) Рд
2.з |'руппц клтс п марка свар'ваемого м3.ерпм. м01 (стз' 1ц 20)
2.4 вид .ваР и в*мь'х детшей труб'' ляс1
2.'тппы с0арных швов с|||
2 6 в{д .оодшгнп' ос (6')' ос (сп)' дс (6,' дс оФ
2.7д!апа]онФлФн дета'сй отз до 3 мм
2.8/|иапФонд!!!мФф0 дотцсй от25до 159 мм
2.91!оложсппс лрп ф.рк.||!' |1!. в1' г, п1' тв
2.]0 с0арочяые па1ёр!алы олспродь1' про0олока | 1!') э!оп|'одь' уони 13/55| мР_3

3. !|олм]тиь!ыо доцхелъ' ртламент!ру|ощ!с про3с!онио {о
п| 15з-34. !00з4 1 ; с!!! п 42-0!'2о02
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